
【考核要点】
1、保证下列设备设施运行安全可靠、完整：
（1）压力容器和压力管道，包括管件和阀门；
（2）泄压和排空系统；
（3）紧急停车系统；
（4）监控、报警系统；
（5）联锁系统；
（6）各类动设备，包括备用设备等。

2、工艺技术自动控制水平低的重点危险化学品企业要制定技术改造计划，完成自动化控制技术改造。
【难点】
中小型重点危险化学品企业，缺乏对自动化控制技术进行日常维护的合格的专业人才。
【现场确认与相关要素链接】
1、通过现场考评发现，查看以上重要安全设施运行的可靠性。

2、查看重点危险化学品企业操作工对自动化控制技术的了解、掌握程度。

3、现场查看自动化控制的运行记录是否正常。

【考核要点】
1、要从工艺、设备、仪表、控制、应急响应等方面开展系统的工艺过程风险分析；
2、对工艺过程进行风险分析，包括：
（1）工艺过程中的危险性；
（2）工作场所潜在事故发生因素；
（3）控制失效的影响；
（4）人为因素等。
【难点】
对风险分析技术不能有效掌握，不能定期进行风险分析。

【现场确认与相关要素链接】
参阅[3.2.1]要素。


【考核要点】
略。
【难点】
装置开车过程中，经常还有个别部位仍在施工，存在一定的风险。

【现场确认与相关要素链接】
查看相关安全条件确认记录。

【考核要点】
略。

【难点】
每次停车时只有停车计划，没有制定每次的停车方案或没有组织人员对停车方案进行学习。

【现场确认与相关要素链接】
1、参阅[4.2.1]要素，查看安全操作规程中关于停车的各种方案。

2、通过现场考评发现，掌握员工对停车方案的掌握程度。


【考核要点】
略。

【难点】
员工不了解生产装置紧急情况下的处理原则和策略，盲目处置或施救。
【现场确认与相关要素链接】
通过现场考评发现，查看员工对生产装置紧急情况下的处理原则和策略的了解程度。

【考核要点】
略。

【难点】
存在生产装置泄压系统或排空系统排放的危险化学品未引至安全地点的现象，而企业又没有合适的位置设置泄压系统或排空系统，属于不具备整改条件的重大事故隐患。
【现场确认与相关要素链接】

通过现场考评发现，生产装置泄压系统或排空系统排放的危险化学品是否引至安全地点并得到妥善处理。

【考核要点】
略。

【难点】
对工艺参数安全限值的调整只从保证产品质量或产量方面考虑，忽略安全限值变宽可能带来的风险因素。
【现场确认与相关要素链接】
通过现场考评发现，判断操作人员对操作规程的掌握程度及对工艺参数运行出现偏离情况时的应对措施。

【考核要点】
略。
【难点】
1、规模以上企业，对关键装置、重点部位的安全管理，实行领导干部联系点机制较合适，难点是领导干部太忙，不能按照规定进行安全监督与指导。

2、中小企业的关键装置、重点部位不宜实行领导干部联系点机制。

【考核要点】
略。

【现场确认与相关要素链接】
1、参阅[5.6]要素，通过班组安全活动记录中领导干部的发言内容，查看领导干部对关键装置、重点部位的安全监督与指导情况。
2、通过现场考评发现，查找工艺、设备出现异常情况时，领导干部定点联系记录。

3、关键装置、重点部位所在单位有重大隐患时，领导干部定点联系记录。

4、本公司发生生产安全事故或其它单位发生重大生产事故时，领导干部定点联系记录。

【考核要点】
略。

【难点】
没有形成有效记录。

【现场确认与相关要素链接】
1、通过现场考评发现，查找领导干部到联系点进行安全活动的有效证据。

2、只有领导签字，并不能证明该领导参加了定点联系活动。
6.4.2 企业应保证下列设备设施运行安全可靠、完整：


1、压力容器和压力管道，包括管件和阀门；2、泄压和排空系统；


3、紧急停车系统；4、监控、报警系统；5、联锁系统；


6、各类动设备，包括备用设备等。





6.4.3 企业应对工艺过程进行风险分析：


1、工艺过程中的危险性；2、工作场所潜在事故发生因素；


3、控制失效的影响；4、人为因素等。





6.4.4 企业生产装置开车前应组织检查,进行安全条件确认。安全条件应满足下列要求：


1、现场工艺和设备符合设计规范；2、系统气密测试、设施空运转调试合格；3、操作规程和应急预案已制订；4、编制并落实了装置开车方案；5、操作人员培训合格；6、各种危险已消除或控制。





6.4.5 企业生产装置停车应满足下列要求：


1、编制停车方案；


2、操作人员能够按停车方案和操作规程进行操作。





6.4.6 企业生产装置紧急情况处理应遵守下列要求：


1、发现或发生紧急情况，应按照不伤害人员为原则，妥善处理，同时向有关方面报告；


2、工艺及机电设备等发生异常情况时，采取适当的措施，并通知有关岗位协调处理，必要时，按程序紧急停车。





6.4.7 企业生产装置泄压系统或排空系统排放的危险化学品应引至安全地点并得到妥善处理。








6.4.8 企业操作人员应严格执行操作规程，对工艺参数运行出现的偏离情况及时分析，保证工艺参数控制不超出安全限值，偏差及时得到纠正。





6.5.1 企业应加强对关键装置、重点部位安全管理，实行企业领导干部联系点管理机制。





6.5.2 联系人对所负责的关键装置、重点部位负有安全监督与指导责任，包括：


1、指导安全联系点实现安全生产；


2、监督安全生产方针、政策、法规、制度的执行和落实；


3、定期检查安全生产中存在的问题；


4、督促隐患项目治理；


5、监督事故处理原则的落实；


6、解决影响安全生产的突出问题等。





6.5.3 联系人应每月至少到联系点进行一次安全活动，活动形式包括参加基层班组安全活动、安全检查、督促治理事故隐患、安全工作指示等。








