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 案例

l6月17日9时，马鞍山市马钢化工能源科技有限公司硫铵工段在生产过程
中发生氨气泄漏，当场造成3人中毒，后送往市人民医院抢救。截至消息
报道时，已造成2人死亡，1人在ICU室抢救。

l6月15日22时许，河北辛集市消防救援大队接到报警，河北辛集市飞天
石化集团有限公司装置区内一管道弯头处发生破裂，导致混合油气泄漏
引起燃烧，并发生轰燃，事故原因正在调查中。

l6月6日3时左右，淄博济维泽化工有限公司一液氯储罐管道破裂，造成
液氯泄漏。城区上空被雾笼罩！
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学 以 致 用

互 动 交 流 
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《国家安全监管总局关于加强化工企业泄漏管理的指导意见》
（安监总管三〔2014〕94号）

 

落实了吗？

有成效吗？

为什么没有成效？
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某次讲座参会人员情况
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泄漏管理
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加强泄漏管理的意义
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泄漏

不允许流体漏出部位出现流体漏出的现象
允许有一定漏量的部位超过了规定的值

（一）泄漏的定义
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事故 
   

化工企业生产工艺 ，工艺 ；设备 ；
、 、 、 、 等情况均

可造成泄漏，从而导致事故发生。

故障
 

设备故障主要组成部分——涉及动设备、静设备、管道（管件、
阀门--内漏）
     

难度

 专业性（学科）、系统性、复杂性

（二）为什么要加强泄漏管理？
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泄漏表现形式和管理的主要内容

中国化学品安全协会
China Chemical Safety Association

“化危为安” 线上讲堂



（一）化工企业泄漏的表现形式

1.逸散性泄漏

l 易挥发物料从装置的阀门、法兰、机泵、人孔、
等密闭系统 处发生

2.源设备泄漏

储罐、管道、容器、槽车及其他用于转移物料的
泄漏是源设备泄漏的主要表现形式）
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（二）泄漏管理主要内容
1.泄漏检测与维修--针对逸散性泄漏
要通过 、周期性的泄漏检测发现早期泄漏并及时处理，

避免泄漏发展为事故。

泄漏检测与维修管理工作

◎统计密封点，建立泄漏检测目录

◎明确泄漏检查、检测与维修要求，编制计划

◎人员培训，提升人员的能力

◎ 维修效果（泄漏检测维修工作要实行

PDCA循环管理方式）
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●密封点
密封  两个零部件之间连接（介质输送过程）

动密封
连续运动处的密封

01 02

静密封
在运行中静止或不连续

运动部件的密封
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1）静密封点   静密封的密封点

如普通法兰闸阀

2个法兰静密封点

1个大盖静密封点

1个盘根静密封点

1个阀板静密封点
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     2）动密封点 动密封的密封点
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      动密封点示图
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●对于密封点，不漏是一个相对的概念

●不漏只是相当于允许泄漏量而言

●非密封点的采用：焊接等
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（二）泄漏管理主要内容

 2 源设备泄漏管理工作

  泄漏 的评定和上报

  泄漏根 的调查和处理

 泄漏 、
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●泄漏事件管理
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泄漏分析-换热器内漏

选型>

设计（介质、流速）>

制造（焊接、监检）>

计划检修：试压、气密、测厚（涡探）  >

腐蚀  应力腐蚀>
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设备员与维修人员工作方面

备件、材料计划提报

安装

巡检

维护

检修：计划检修、定期检查、质量指标（典型案例）

记录

统计（事件）分析

对所有的泄漏事件都要参照事故调查要求严格管理
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优化设计
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STEP1

STEP2

STEP3

STEP4

从源头设计角度，减少、控制漏点

优化设备设计参数

科学选择密封配件及介质

完善自动化控制系统
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01
要尽可能选用先进的 ，减少设备密
封、管道连接等

降低操作压力、温度等工艺条件。
（磁力泵）

在设备和管线的排放口、采样口等排放阀设计
时，要通过加装盲板、丝堵、管帽、双阀等

，减少泄漏的可能性

（一）从源头设计角度，减少、控制漏点

  在基础设计阶段，从 采取措施控制泄漏危害
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双管板换热器
（固定管板式）

“化危为安” 线上讲堂



双管板换热器(U型管式)
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磁力泵

关键部件-隔离套
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（二）优化设备设计参数

严格按照规范标准进行设备设计参数

l 设计要考虑必要的 和弹性，以适应加工负荷变化的需要。

l 压力容器与压力管道设计、检验

l 严格按照国家标准要求进行设计、检验  
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（二）优化设备设计参数

 新建装置（重视设计阶段、设计审核--全面设备管理的理念）
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（三）科学选择动密封配件及介质

●动设备选择密封介质

●静密封：密封件
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（四）完善自动化控制系统

◎涉及重点监管 和 的生产装置，要按安

全控制要求设置 、

。

◎危险化学品 要采取相应的安全技术措施，如高、低液

位报警和高高、低低 以及 等。
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识别风险  规范操作
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 四、识别风险 规范操作

STEP1

STEP2

全面开展泄漏危险源辨识与风险评估

规范工艺操作行为，降低泄漏几率
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（一）全面开展泄漏危险源辨识与风险评估

●泄漏风险进行辨识与评估

◎结合企业实际 或历史泄漏数据分析，辨识出可能发生

泄漏的部位。泄漏事件分析

◎依据有关标准、规范，组织工程技术和管理人员或委托具有相应资

质的设计、评价等中介机构对可能存在的 。

◎结合设备类型、物料危险性、泄漏量对泄漏部位进行 ，提

出具体防范措施。  

●工艺系统发生变更时
要及时分析变更可能导致的泄漏风险并采取相应措施。 

                          流量变化的案例    
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泄漏原         
因分析

选型、设计（适合工艺特点、满足大修
周期运行）；密封液

制造、备件（材料）质量
备件（材料）计划

安装质量、施工质量（焊口与焊接）
技术要求

使用、操作、维护、巡检
工艺管理、巡检能力

检修、检查、维护
检修质量（指标）、记录；检查计划、
记录

报废、更新

事件分析、整改
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 四、识别风险 规范操作

泄漏分级管理
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 四、识别风险 规范操作

泄漏分级管理
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 四、识别风险 规范操作

泄漏分级管理
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 四、识别风险 规范操作

（二）规范工艺操作行为，降低泄漏几率。
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建立健全泄漏管理制度
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 五、建立健全泄漏管理制度体系

●建立泄漏常态化管理机制（目标）

●建立和完善泄漏管理责任制

●建立和不断完善泄漏检测、报告、处理、消除等闭环管理制度

●建立激励机制
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（一）建立泄漏常态化管理机制
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传统的设备管理目标
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设备管理主要考核指标探讨

？％。
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（三）建立和不断完善泄漏检测、报告、处理、消除等闭环管理制度
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A

B

设备管理

事故事件
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（四）建立激励机制
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全面加强泄漏应急处置能力
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 六、全面加强泄漏应急处置能力

STEP1

STEP2

STEP3
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设备管理制度（检维修制度或专项制度）
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带压堵漏
快速封堵
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持续改进
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七、持续改进

01

02

加强泄漏管理文件审核、检查

加强对泄漏管理过程、结果的检查、考核

“化危为安” 线上讲堂



（一）加强泄漏管理文件审核、检查
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（二）加强对泄漏管理过程、结果的检查、考核
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篇 后 语
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“化危为安” 线上讲堂



泄漏
管理
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    小结
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●防止泄漏点的出现作为管理的关键

●明确管理职责、目标

●推进泄漏分级管理

●全方位管控

●树立泄漏就是事故的理念，注重泄漏事件分析
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谢 谢!
http://www.chemicalsafety.org.cn


